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Standortfaktoren der Wasserstoffregion Heide
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380kV Umspannwerk in Sichtweite i iKﬂuernen

Kavernensystem zur potentiellen Speicherung '
von H, vor Ort

Lokaler Wasserstoffbedarf vor Ort

Eigene Anbindung Uber Pipeline an das
Wasserstoffsystem in Brunsbdittel
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Power-to-X Landkarte

Begriffiche Zusammenhange der Energiewende
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Potential fur Nullemission, z.B. mit Brennstoffzelle
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CO,-Bedarf fur Synthese (CO2-Capture)




Unsere Chance: Dekarbonisierung & Defossilisierung der Industrie

Individuelle anlagenspezifische Erweiterungsmaoglichkeiten

WESTKUSTE KEROSYN

Wind- und ) Wasserstoffproduktion Bio-basierte Feedstocks Carbon Capture Anlage Petrochemische Anlage Luftfahrt

Sonnenenergie Erzeugung von griinem Co-Processing und CO2-Abscheidung und - Integration mit Herstellung von erneuerbaren
Wasserstoff zur Deckung Beimischung biobasierter Nutzung zur Herstellung petrochemischen Anlagen, Kraftstoffen (Bio/H2) fir schwer
des Raffineriebedarfs sowie Rohstoffe, um konventionelles kohlenstoffneutraler um den wachsenden Markt abbaubare Sektoren wie Luftfahrt,
der neuen Nachfrage durch Ol zu ersetzen synthetischer Kraftstoffe zu bedienen. Schifffahrt und Schwerlastverkehr
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Ausgangsmaterial auf Kunststoffbasis Olbasierte Rohstoffe Raffinerie Konventionelle Kraftstoffe Schwertransport
Bereitstellung von kunststoffbasierten Aufristung zu einer Elektronenhandler und Neue Geschaftsmodelle, die
Rohstoffen fur Aufbereitungsanlagen Vollkonversionsraffinerie, um Entwicklung eines Offset- sowohl konventionelle als auch
in den meisten Szenarien der Marktes alternative Kraftstoffe liefern, und
Energiewende Maximierung des non-fuel
wettbewerbsféhig zu sein Bereichs




= WESTKUSTE
Gruner Wasserstoff und Dekarbonisierung im =~ 100
industriellen Mal3stab

Infrastruktur / Anlagenbau

= 30 MW-Elektrolyseleistung aus erneuerbaren
Energien

= Wasserstoffspeicherung in Salzkaverne
= |nnovative H2-Pipeline
= Beimischung von Wasserstoff ins Erdgasnetz

Machbarkeitsstudien

= CO,-Abscheidung (CCU) Zementwerk
Lagerdorf

= Methanolsynthese unter Nutzung des
abgeschiedenen CO,
Integration Gesamtsystem / Begleitforschung

= Gesamtsystemsteuerung der Massenstrome
und Industriesektoren

= Verwertungsszenario Skalierung auf mehrere
Hundert Megawatt

des Deutschen Bundestages www.westkueste100.de

= Transfer und Akzeptanz der Gesellschaft




Gruner Wasserstoff — unsere Herausforderungen
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